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@ ENSEMBLE B0IT1ER-UVRET SOUDARISES POUR DISQUES COMPACTS A MEMOIRE MORTE. 

^t) Le boltier est rSalisdpar injection d'une mature plasti- 
qDa souple et sa canact^nstique essentielie est de compor- 
ter un chant (2) suffisammant large pour que Yon pulsse le 
solidariser, par example par agrafage» avec un livret (9). 

Ce bottiar sert au oondltlonnement de CD, simple ou 
double. 
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La presents invention a pour objet im "ensemble boitier-livret soli- 
daris^s pour disques compacts a memoire morte". 

Elle est done relative au conditionnement et ^ la presentation ^ des- 
tination du grand public des supports d'enregistrement d' information 
5 modemes connus et diffuses sous 1* appellation abr^g^e, maintenant 
couramment connue, de CD (compact disc, ou disque compact) ou encore 
plus pr^cisement de CD-ROM (abr^viation de 1 'expression anglaise 
contact disc read only memory", ou disque compact k mtooire morte A 
lecture laser) . 

10 Comme on le salt, ce genre d'enregistrements a connu au cours des 
ann^es pr^c^dentes un essor considerable au point de remplacer tr^s 
rapidement et majoritairement les disques ant^rieurement connus et 
present6s habit uellement dans des pochettes r6alis6es en carton et 
sur l*endroit et I'envers desquelles sont imprim^es les informations 

15 jug^es utiles (photos, graphismes, textes...) pour la communication 
de I'enregistrement ainsi conditionn6. 

Or du fait m§me de la capacite de memoire bien plus considerable des 
CD par con^araison avec celle des disques anterieurs, il se trouve 
que, pour les CD, la n^cessite s'est faite sentir, pour les pr^sen- 

20 ter au public, d'y adjoindre un iivret donnant toutes les indications 
souhaitees concernant les oeuvres, les auteurs, les interpr^tes, les 
orchestres, les dates, . . .etc. - . 

Par ailleurs, la protection m6canique des faces enregistr6es des 
CD est plus exigeante que eel les des anciens disques en polyvinyle. 

25 Pour toutes ces raisons, 1* usage s'est rapidement r^pandu de pre- 
senter les CD dans des boitiers, realises en une mati^re plastique 
transparente et rigide, et comprenant un fond sur lequel on vient 
poser une jaquette, c'est-A-dire un document relatif de fa^on r6su- 
mee A I'enregistrement et qui sera lisible par transparence d travers 

30 la face arri^re du boitier. Au-dessus de la jaquette, on place un ber- 
ceau, c'est-^-dire un support sur lequel repose le CD, celui-ci etant 
maintenu en position centrale adequate par un organe de blocage, par 
exemple A griffes souples.Les boitiers comportent enfin un couvercle 
monte pivotant sur axes ou charnieres le long d'un cote du fond du 

35 boitier. Ce couvercle sert, outre sa fonction de fermeture du boi- 
tier, k recevoir le livrec de plusieurs pages donnant beaucoup plus 
d* informations sur les enregistrements, et ce livret est mis en place 
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g6n6ralement par coulissement concre la face interne du couvercle, et 

maintenu en place par des pattes de retenues . 

G6n§ralement, ces boitiers sont realises en mati6re plastique 

rigide {pour pouvoir r^aliser le montage pivotant du couvercle) et 
5 trcuisparente (pour pouvoir lire k t ravers les faces avant et arri^re 

les informations visibles du livret et de la jaquette) . Le plus sou- 
vent, la mati^re utilisee est du polystyrene. 

Si le produit fini (ensemble du boitier, du CD, de la jaquette et 

du livret) mis en vente a une bonne image de quality, il n'en reste 
10 pas moins qu'il pr^sente un certains nombres d'inconv^nients et, 

notamment , ceux-ci : 

- mati^re cassante du boitier, et done fragility des pattes chami^res 
assurant le pivotement du couvercle, et aussi rayable, 

- Sortie et remise en place du livret peu praticjue (deterioration du 
15 livret, risque de perte de celui-ci) , 

- n^cessite de trois elements (couvercle, dos et berceau) distincts 
k assembler, 

- necessity d* avoir des boitiers diff6rencies pour recevoir un ou deux 
CD. 

20 La pr6sente invention a pour but de remedier k ces inconv^nients . 

Pour ce faire, elle part d'un choix prioritaire consistatnt k aban- 
donner 1 'utilisation de mati^res plastiques, rigides et tranparentes, 
pour s'orienter vers celle des mati^res plasticjues non rigides et dont 
la tranparence n'est plus une caract6ristique premiere. 

25 On connait d6jA une production de tels boitiers fabriqu^s par 
injection de roati^re plastique souple permettant I'obtention en une 
seule piece monobloc d'un boitier dont le pivotement du couvercle est 
permis grSce k une charniere r^alis^e par une ligne amincie de matife- 
re le long d'un cfite du boitier, selon une technique largement connue 

30 en soi pr6cisemment pour des applications A des produit s tels que des 
classeurs, ou autres objets similaires. 

L' invention consiste 4 tirer avantage jusqu'au bout de cette uti- 
lisation de matiere souple en prevoyant des moyens permettant de r^a- 
liser un nouveau produit fini opcimal. 

35 A cet effet, 1' invention a pour objet un produit fini constitue 
de 1' ensemble d'un boitier, d'au moins un CD, d'un livret, et d'une 
jaq[uette, caract^rise en ce que, comme connu en soi, le boitier est 
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r6alis6 en une seule pi^ce monobloc par injection d'une mati^re 
souple, telle que du polypropylene, permettanc d'obtenir un couvercle 
pivotant autour de charni^res realis6es par amincisseraent de mati^e 
le long des lignes de pivotemenc, que le chant ou dos du boitier a 

5 une largeur d'une valeur choisie telle qu'elle permet 4 l*int6rieur 
et le long de ce chant la solidarisation definitive d'un livret d'une 
epaisseur non n^ligeable avec le boitier, et que la jaquette est r6a* 
lis^e par impression sur trois supports solidaris^s du boitier par 
collage respect ivement sur le recto, le chant, et et rayable le verso 

10 du boitier. 

la mise en ceuvre, en association, de tous ces moyens permet de 
r^aliser le produit fini d^fini ci-dessus A des conditions optimales 
de sinplicit^ et 6conomie de fabrication, et optimalisation de son 
usage. 

15 L' invention sera maintenant expos^e plus en detail k I'aide de la 
description suivante d'un mode particulier de realisation, donn6 A 
titre d'exemple. 

On se reportera aux dessins annexes, sur iesquels: 
Les figures 1 et 2 sont des vues en perspectives, respect ivement 
20 vues de I'interieur et de I'exterieur, du produit fini selon 1» in- 
vention^ et 

la figure 3 est une vue de detail en perspective montrant une 
solidarisation par agrafage d'un livret avec un boitier* 

Comme represente sur les figures 1 et 2, le boitier comprend un 
25 fond (1) reli6 par un chant (2) k un couvercle (3) . 

Cette pi^ce, monobloc, est realisee par injection de polypropyle- 
ne. 

L'int^rieur du fond, comme celui du couvercle sont destines i 
recevoir deux CD (4) et (5) maintenus en place par trois ergots de 
30 centrage (6), venus directement d* injection. 

Le fond (1) et le couvercle (3) sont articules chacun le long des 
deux bords (7) et (8) du chant (2) par des charni^res obtenues direc- 
tement lors de 1* injection par diminution de mati^re le long de ces 
deux lignes de bord, comme ceia est bien connu en soi, et employ^ 
35 pour toutes applications concernant ia realisation d' articulations. 

La largeur (1) du chant (2) est choisie suffisamment grande pour 
qu'un livret (9) d'^paisseur (e) puisse §tre solidarise du chant, par 




exemple par agrafage, comme represence sur la figure 3, agrafage rendu 
possible aisement en raison du choix du polypropylene, semi-souple et 
done perforable, pour realiser le boitier. 

Le produit fini est termine par le collage, au dos du boitier, 
d'une jaquette (10) en papier, ou bristol, imprim^e comme cela est 
represents sur la figure 2. La jaquette comprend trois parties dis- 
tinctes (10a), (10b) et (10c) colSes respect ivement sur le recto, le 
chant et le verso du boitier de maniSre ^ laisser libres les char- 
nitres (7) et (8) . 




RE^/ENDICATION 



Produit fini constitu^ de 1 'ensemble d'un boitier, d'au moins un CD, 
d'un livret, et d'une jaquette, caracterise en ce que^ comme connu en 
soi, ie boitier (1), {2), (3) (fig.l) est realist en une seule pi^ce 
monobloc par injection d'une mati^re plastique souple, telle que du 

5 polypropylene, permettanc d'obtenir un couvercle (3) pivotant autour 
de charni6res (7), (8) r^alisees par amine issement de mati^re le long 
des lignes (7) et (8) de pivotement, que le chant (2) du boitier a 
une largeur (1) d'une valeur choisie telle qu^elle permet ^ l'int6- 
rieur et le long de ce chant (2) la solidarisation definitive d"un 

10 livret d'une ^paisseur (e) non n^gligeabie avec le boitier, et que la 
jaquette (10) est r^alisee par impression sur trois supports (lOa, 
10b, 10c) solidaris6s du boitier par collage respect ivement sur le 
recto, le chant, ec le verso du boitier, (fig. 2) 



